Frezowanie nawierzchni asfaltowych D.05.03.11

D.05.03.11 - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych (STWiIORB) sgq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych (STWiORB) sg materiatem stosowanym, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z wykonaniem dokumentacji dla zadania pn: ,Remont ul.
Nadrzecznej - wykonanie nakltadki asfaltowej oraz uzupetnienie brakujacych kraweznikow”.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszych warunkach dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez
jej ogrzania, na okre$long gtebokos$¢.

1.4.3. Pozostate okre$lenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB
D.0.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Materiat (destrukt) pozyskany w ramach prowadzonych robét, nalezy do Zamawiajacego.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,\WWymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okre$long gtebokoS¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elekironicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych rob6t (naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopusci¢
frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢
bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki transportu.
Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gteboko$¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego materiatu do recyklingu, zaleca
sig frezowanie wspdtbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotdéw bebna skrawajacego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za
zgodg Inspektora Nadzoru moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéw bebna
skrawajacego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojéw. Materiat
moze by¢ wywozony dowolnymi Srodkami transportowymi zabezpieczony przed zanieczyszczeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogoline zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie frezowania

Przed wykonaniem frezowania istniejacej nawierzchni Wykonawca, dokona wytyczenia przekroi poprzecznych poprzez
zastabilizowanie po obu stronach jezdni palikéw drewnianych o diugosci min 1,00 m. Na palikach drewnianych zostanie okre$lony
kilometraz drogi wraz rzedng géry palika. Paliki drewniane powinny zosta¢ umiejscowione z odbiciem minimum 1,00 m od krawedzi
jezdni.

W przypadku frezowania istniejacej nawierzchni w celu utozenia nowych warstw z mieszanek mineralno- asfaltowych
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania frezowania poprzez uzycie wszelkich dostepnych $rodkéw np.:

- rozmieszczenie linek umozliwiajgcych wykonanie frezowania z zastosowaniem czujnikéw i systemoéw laserowych,

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochyler zgodnych z dokumentacija projektowa,

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja projektowg i STWIORB.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy $cieralnej, to jej tekstura powinna by¢
jednorodna, zlozona z nieciagtych prazkéw podiuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujgcych réwno$¢, szorstko$¢ i
estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej cze$ci jezdni, to wéwczas, ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy
spetni¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczegéinych paséw ruchu, wysoko$¢ podiuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczaé 40 mm,

) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza sie wiekszy uskok
niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.3. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanie obejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na gteboko$¢
okreslong w dokumentaciji projektowe;.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwo$¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 | Rdwnos$¢ podiuzna tatg 4-metrowa co 20 metrow
2 | Rownos¢ poprzeczna tatg 1,25-metrowg co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co20m
4 | Szeroko$¢ frezowania co25m
5 | Glebokos¢ frezowania na biezaco, wediug STWIORB

6.2.2. Rdwnosé nawierzchni
Nierédwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6 mm
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.
Spadki poprzeczne nalezy sprawdzi¢ z maksymaling odlegtosci 20 m.

Ze sprawdzenia spadkow Wykonawca przedstawi raport do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
6.2.4. Szeroko$¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadaé szeroko$ci okreslonej w dokumentacii projektowej z doktadnoscig + 5 cm.
6.2.5. Gltebokos¢ frezowania

Gteboko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadno$cig + 5 mm.
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Powyzsze ustalenia dotyczace doktadno$ci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni
przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny byC okreslone w STWiORB w dostosowaniu do potrzeb
wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.

6.3. Wymagania dla odbioru
Spadki poprzeczne powinny odpowiada¢ spadkom okreslonym w dokumentaciji projektowej z z tolerancja + 0,5%.
Wykonawca przedstawi pomiary geodezyjne po wykonanych pracach zwigzanych z frezowaniem istniejacej nawierzchni
z podaniem nastepujacych informagii:

- nr przekroju, kilometraz, wymagane spadki wg dokumentacji projektowej, spadki wg pomiaru geodezyjnego, odchytka od
dokumentaciji projektowej, odniesienie do dopuszczalnej odchytki. taczna wartos¢ wynikdw pozytywnych musi wynosié min, 80%
tacznej ilosci przekroi porzecznych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

OgoIne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej frezowaniu, mierzonej przed usuwaniem danej
warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacija projektowa, STWiORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:
— wytycznie rzednych projektowych oraz okre$lenie grubosci frezowania dla kazdego przekroju
— o0znaczenie przekroi poprzecznych za pomocg palikow drewnianych,
— roztozenie linki sygnalizujacej,
— wykonanie prac pomiarowych,
— oznakowanie robdt,
— frezowanie,
— pozostawienie potrzebnej iloci frezowany dla wykonania poboczy,
— transport sfrezowanego materiatu, wraz z wywozem i utylizacjg nadmiaru na sktadowisko,
— obmiary geodezyjne,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejsza STWIORB obejmuije:
— roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg
usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.
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